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W kilka minut
przygotujesz

tynk mozaikowy



Firma Farby KABE Polska jest polsko-szwajcarskim producentem
materia∏ów wykoƒczeniowych do wn´trz i na elewacje. Dzi´ki prawie
100-letniemu doÊwiadczeniu szwajcarskiego partnera – firmy KARL
BUBENHOFER AG – Farby KABE oferuje szerokà gam´ nowoczesnych
mas tynkarskich, farb elewacyjnych, farb do wn´trz, systemów
ocieplania budynków oraz materia∏ów do renowacji obiektów
zabytkowych. Firma dzia∏a na polskim rynku od 1995 roku, a wyroby
ze znakiem Farby KABE zyska∏y ju˝ uznanie szerokiego grona
profesjonalistów, jak i odbiorców indywidulanych.

MARMURIT COLORATO
Niezawodny, podr´czny system tworzenia
melan˝y kolorystycznych tynków mozaikowych

Dzi´ki systemowi MARMURIT COLORATO Klient mo˝e otrzymaç wybrany tynk
w kilka minut od chwili wybrania koloru ze wzornika. W sk∏ad systemu wchodzi
10 podstawowych kolorów kruszywa oraz specjalna ˝ywica stanowiàca spoiwo
tynku mozaikowego. Wymieszanie wszystkich sk∏adników systemu zgodnie
z kartà recepturowà pozwala na uzyskanie 25,75 kg gotowej masy tynkarskiej.
System cechuje du˝a wygoda i powtarzalnoÊç tworzenia kompozycji
kolorystycznych (gwarantowana przy przestrzeganiu instrukcji producenta).
Producent rekomenduje 24 najbardziej popularne melan˝e o granulacji 1,5 mm.
Istnieje tak˝e mo˝liwoÊç tworzenia w∏asnych kompozycji granulatów.

Dok∏adnie odwa˝one porcje kruszywa i spoiwa po zmieszaniu pozwalajà na
uzyskanie bogatej palety kolorystycznej tynków mozaikowych.

Sposób u˝ycia:

Ze wzornika tynków MARMURIT
COLORATO wybraç odpowiedni melan˝.
Odczytaç jego numer znajdujàcy si´ na
odwrocie próbki, a nastepnie w Karcie
Recepturowej Systemu MARMURIT
COLORATO wyszukaç symbole kruszywa
odpowiadajàce wybranemu melan˝owi. 

Z powodu ró˝nic kolorystycznych pomi´dzy paletà melan˝y Masy tynkarskiej MARMURIT
i MARMURIT COLORATO nie zaleca si´ kontynuacji zamówieƒ Masy tynkarskiej
MARMURIT w systemie MARMURIT COLORATO i na odwrót.

Do opakowania przeznaczonego do
mieszania przelaç ca∏à zawartoÊç
pojemnika ze spoiwem (zgarniajàc
pozosta∏oÊci ze Êcianek) oraz pierwszà
porcj´ kruszywa. Przy dozowaniu
kruszywa w pierwszej kolejnoÊci
nale˝y dodaç te kruszywa, których
udzia∏ w kompozycji jest najmniejszy.

Sk∏adniki kompozycji mieszaç
dok∏adnie przy pomocy mieszarki
wolnoobrotowej z mieszad∏em.
Pozosta∏e kruszywa dodawaç
pe∏nymi porcjami w pierwszej fazie
mieszania. Proces mieszania nale˝y
prowadziç tak, aby mieszanie obj´∏o
ca∏à obj´toÊç opakowania. Ca∏kowity
czas mieszania wynosi od 2 do
3 min, a w ˝adnym wypadku nie
powinien przekroczyç 4 min.

Technologia z zastosowaniem mieszalnika r´cznego

G∏ówne zalety:
] szybki proces przygotowania produktu,
] bogata oferta melan˝y,
] wysokie walory dekoracyjne, wielobarwnej wyprawy tynkarskiej,
] du˝a odpornoÊç na Êcieranie i uszkodzenia mechaniczne,
] mo˝liwoÊç tworzenia w∏asnych kompozycji kolorystycznych.

Przygotowaç odpowiednie do uzyskania
wymaganej kompozycji zasobniki
z kruszywem. Ustawiç obok siebie
pojemnik ze spoiwem, wybrane
kruszywa oraz otwarte, czyste
opakowanie przeznaczone do mieszania
sk∏adników. Mieszanie sk∏adników mo˝e
si´ odbywaç przy u˝yciu mieszad∏a
r´cznego lub mieszalnika planetarnego.



Do opakowania przeznaczonego do
mieszania przelaç ca∏à zawartoÊç pojemnika
ze spoiwem (zgarniajàc pozosta∏oÊci ze
Êcianek) oraz pierwszà porcj´ kruszywa
(zawartoÊç 3 opakowaƒ). Przy dozowaniu
kruszywa w pierwszej kolejnoÊci nale˝y
dodaç te kruszywa, których udzia∏
w kompozycji jest najmniejszy. Sk∏adniki
kompozycji mieszaç przez 1 minut´,
a nast´pnie dodaç pozosta∏e kruszywa
i ca∏oÊç mieszaç jeszcze przez 2 minuty.

W przypadku obydwu technologii ostatnià
fazà przygotowania produktu jest
szczelne zamkni´cie opakowania
i opisanie opakowania numerem melan˝u.

PRZECHOWYWANIE:
Sk∏adniki MARMURIT COLORATO:
Spoiwo – 12 miesi´cy w szczelnie zamkni´tym, oryginalnym opakowaniu,
w pomieszczeniu suchym i ch∏odnym, lecz chronionym przed mrozem.
Kruszywo – bez ograniczeƒ
Gotowy produkt – 12 miesi´cy w szczelnie zamkni´tym, oryginalnym opakowaniu
w pomieszczeniu suchym i ch∏odnym lecz chronionym przed mrozem.

UWAGA!
Ka˝dy zasobnik zawiera dok∏adnie odwa˝onà iloÊç kruszywa. Do przygotowania mieszanki
nale˝y zu˝yç ca∏à zawartoÊç pojemnika ze spoiwem wià˝àcym i zasobników z kruszywem.
Niedok∏adne opró˝nienie opakowaƒ mo˝e powodowaç ró˝nice w kolorystyce lub
pogorszenie parametrów technicznych wyrobu. Mieszanie MARMURITU COLORATO
powinno byç wykonywane przez przeszkolonego pracownika.

Producent gwarantuje uzyskanie
dobrej jakoÊci materia∏u tylko przy
zastosowaniu mieszalników Collomat
ZM35E, Rota 30 oraz BIAX 40
produkowanych przez Collomix Ruhr
und Mischgerate GmbH. U˝ywanie do
tego celu innych mieszalników a tak˝e
tworzenie w∏asnych kompozycji
kruszyw wymaga przeprowadzania
prób jakoÊci i powtarzalnoÊci
mieszania, odbywa si´ na odpowie-
dzialnoÊç mieszajàcego.

Technologia z zastosowaniem mieszalnika planetarnego

UWAGA!
Zbyt d∏ugie mieszanie mo˝e spowodowaç
starcie barwnej pow∏oki z kruszywa
i w efekcie znaczne pogorszenie
estetyki uzyskanej wyprawy.

Kolekcja melan˝y mozaikowych mas tynkarskich
MARMURIT COLORATO

Marmurit nr 213 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 216 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 248 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 251 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 254 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 264 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 270 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 273 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 214 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 217 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 249 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 252 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 255 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 265 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 271 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 274 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 215 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 218 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 250 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 253 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 263 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 266 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 272 C, gr. ziarna 1,5 mm

Marmurit nr 275 C, gr. ziarna 1,5 mm
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Farby KABE Polska Sp. z o.o.
40-742 Katowice, ul. Âlàska 88
tel.: (32) 204 64 60, fax: (32) 204 64 66
info@farbykabe.pl, www.farbykabe.pl
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O fachowà porad´ przy wyborze w∏aÊciwego
rozwiàzania nale˝y zwracaç si´ do Przedstawi-
cieli Handlowych / Doradców Technicznych
Farby KABE, jak i sprzedawców w oddzia∏ach
handlowych i u autoryzowanych dystrybutorów.

Wszystkie informacje zawarte w niniejszym
opracowaniu sà oparte na naszej wiedzy, bada-
niach laboratoryjnych oraz dotychczasowych
zastosowaniach wyrobów Farby KABE. Jednak-
˝e w przypadku konkretnych zastosowaƒ wy-
mienionych produktów powinny byç one podda-
ne dok∏adnej weryfikacji.

Farby KABE Polska Sp. z o.o. zastrzega sobie
prawa autorskie do niniejszego opracowania.
Przedruk materia∏ów w ca∏oÊci lub cz´Êci, a tak-
˝e publikowanie ich w mediach mo˝e nastàpiç
wy∏àcznie za zgodà autora.

woj. Êlàskie: 606 793 202
606 793 204
606 793 206
606 830 331

Podbeskidzie i Podhale: 694 462 117
606 793 211

woj. ma∏opolskie: 606 793 215
606 793 211
606 793 206
606 793 201
696 429 399

woj. Êwi´tokrzyskie: 606 793 212
606 793 208
696 429 397

woj. ∏ódzkie: 606 793 218
606 793 219
606 793 208

woj. podkarpackie: 606 793 201
606 793 212
606 793 211

woj. lubelskie: 606 793 212
606 793 208

woj. mazowieckie: 606 793 230
602 358 498
606 793 203
606 793 219
606 793 227

woj. opolskie: 606 793 204
606 793 202

woj. dolnoÊlàskie: 606 793 205
606 793 202

woj. lubuskie: 606 793 222
606 793 221

woj. wielkopolskie: 606 793 222
606 793 221
606 793 218

woj. zachodniopomorskie: 694 462 122
606 793 221

woj. pomorskie: 606 793 220
606 793 221

woj. kujawsko-pomorskie: 606 793 219
606 793 221

woj. warmiƒsko-mazurskie: 501 239 735
606 793 203

woj. podlaskie: 606 793 203

Przedstawiciele handlowi / Doradcy techniczni:
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